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Il futuro del vuoto. Dal 1963. 
Busch Vacuum Solutions offre soluzioni per vuoto e 
sovrappressione per tutti i settori. Da singole pompe per vuoto, 
soffianti e compressori ai sistemi per vuoto su misura. 
Più di 50 anni fa, i Dr. Ing. Karl e Ayhan Busch svilupparono la 
pompa per vuoto ideale per l'industria dell'imballaggio. 

Oggi, l'azienda a conduzione familiare di Maulburg nella 
Foresta Nera è leader in tutti i segmenti del settore del vuoto in-
dustriale e impiega più di 3500 dipendenti in oltre 40 Paesi. 
La nostra vasta esperienza e i nostri specialisti altamente quali-
ficati ci consentono di promuovere l'innovazione. E di lavorare 
nel mondo del vuoto del futuro.
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Pompe per vuoto rotative a palette lubrificate a olio

Pompe per vuoto e compressori a camme a secco

Pompe per vuoto a vite a secco

Booster per vuoto

Pompe per vuoto e compressori rotativi a palette 
a funzionamento a secco

Soffiatori rotativi a lobi

Pompe per vuoto rotative a palette lubrificate 
con olio a perdere

Compressori e pompe per vuoto ad anello liquido

Soffianti a canale laterale

Pompe per vuoto rotative a palette lubrificate 
a olio a doppio stadio

Pompe per vuoto scroll

Pompe per vuoto a lobi rotativi multistadio

Pompe per vuoto 
a diffusione
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Principio operativo

Tipi di serie

Con l'invenzione della pompa per vuoto 
rotativa a palette lubrificata a olio R5, 
il Dr.-Ing. Karl Busch ha rivoluzionato il 
settore del confezionamento alimentare. 
E oggi siamo i leader del mercato nel 
confezionamento sottovuoto. Tuttavia, 
la pompa R5 non si limita a questo 

campo ma rappresenta lo standard del 
settore per un'ampia gamma di applica-
zioni. Ogni giorno, più di 3 milioni di 
pompe per vuoto R5 sono in funzione 
in tutto il mondo. Da oltre 50 anni, 
continuiamo a sviluppare e ottimizzare 
la tecnologia rotativa a palette, sempre 

con grande attenzione all'efficienza 
energetica. La R5 è affermata in tutto il 
settore per la sua robustezza e affi
dabilità. L'affidabilità della pompa R5 è 
sempre garantita, sia in caso di fun
zionamento intermittente che continuo.

R5 POMPE PER VUOTO 
ROTATIVE A PALETTE 
LUBRIFICATE A OLIO

Il montaggio del rotore con tre palette nell'alloggiamento cilin-
drico è di tipo eccentrico rispetto all'asse. La forza centrifuga 
spinge verso l'esterno le palette che formano così delle camere 
tra le palette stesse e il cilindro. Il mezzo trasferito rimane bloc
cato all'interno di queste tre camere. Nel corso della rotazione 
successiva, il loro volume si riduce continuamente. Pertanto, il 
mezzo trasferito viene compresso e trasportato verso lo scarico. 
Le pompe per vuoto R5 funzionano con lubrificazione a ricircolo 
di olio. Un separatore dell’olio a valle separa l'olio di tenuta dal 
mezzo trasferito assicurando un riutilizzo efficiente dell’olio.

•	 R5 KB Prestazioni elevate per spazi ristretti

•	 R5 PB La soluzione compatta e flessibile

•	 R5 RA Lo standard del settore per infinite applicazioni per vuoto

•	 R5 RB / RC Design compatto per svariate applicazioni

•	 R5 RD La nuova generazione per il confezionamento sottovuoto

•	 R5 RE La soluzione robusta e a prova di esplosione

•	 R5 RU Per molte applicazioni analitiche



R5 RA
Accessori e ricambi

Opzioni di design
Certificazione ATEX
Le pompe per vuoto rotative a palette 
R5 RA sono disponibili in versioni conformi 
alle Direttive UE per zone a rischio di esplo-
sione (ATEX). La serie R5 RA ATEX può 
operare con gas esplosivi di categoria 2.

Versione Aqua
La versione Aqua può essere richiesta per 
applicazioni in cui vengono aspirate 

grandi quantità di gas umidi o vapori con-
densabili. Grazie al loro particolare design 
le pompe per vuoto R5 RA Aqua hanno una 
tolleranza al vapore acqueo tre volte su-
periore a quella di una pompa per vuoto 
R5 RA standard.

Versione Oxygen
La versione Oxygen è offerta per il traspor-
to di miscele di gas con un contenuto di 

ossigeno compreso tra 21% e 100%. Questa 
versione soddisfa tutti i requisiti di sicu-
rezza, per garantire un'estrazione sicura 
dei gas con elevato tenore di ossigeno.

Kit per recupero energia
In caso di temperature ambiente elevate 
(≥ 40 °C) o per recuperare fino al 60% 
dell’energia consumata è disponibile un 
kit per il recupero dell'energia.

 Manometro pressione del filtro

 Vari filtri in aspirazione

 Separatore nebbie d'olio aggiuntivo

 �Valvola zavorratrice (singola, doppia, 
con controllo tramite elettrovalvola)

 Kit per recupero energia

•	 Motori standard che soddisfano i criteri IEC o NEMA, IE3

•	 Motori multi-tensione, multi-frequenza

•	 Flangia di adattamento per booster per vuoto

•	 Sensori di temperatura

•	 Oli della pompa per vuoto per tutte le applicazioni

•	 Interruttore del livello dell'olio

•	 Unità di avviamento



R5 RA
Caratteristiche tecniche

Le pompe per vuoto rotative a palette lubrificate a olio 
R5 RA sono delle vere tuttofare. Sono state progettate per 
un'ampia gamma di applicazioni industriali, tra cui il 
confezionamento sottovuoto, la lavorazione di prodotti 
alimentari, il trasporto pneumatico, la lavorazione della 
plastica e altro ancora. Queste pompe per vuoto sono ca
ratterizzate da elevate capacità di aspirazione anche a 
basse pressioni e garantiscono quindi tempi di evacuazione 

più rapidi. Sono dotate di serie di palette ad alta prestazione, 
a garanzia di prestazioni elevate e lunga durata. Le pompe 
per vuoto R5 RA sono progettate per il funzionamento continuo. 
Una valvola a galleggiante integrata regola il ritorno dell'olio 
in funzione del livello dell'olio. Le pompe per vuoto della serie 
RA sono a prova di pressione assoluta nominale. Possono 
essere utilizzate in continuo alla pressione assoluta nominale 
senza surriscaldarsi.

Prestazioni eccellenti
Comprovata tecnologia rotativa a palette
•	 Elevate capacità di aspirazione anche a basse pressioni
•	 Componenti e materiali perfettamente abbinati tra loro
•	 Palette in materiale composito resiliente

Robustezza
Struttura robusta
•	 Design modulare funzionale
•	 Efficace raffreddamento ad aria
•	 Elevata tolleranza al vapore acqueo

Efficienza
Motore standard IE3
•	 Solo due modelli di motore per tutto il mondo
•	 Basso consumo di energia
•	 Bassi costi di proprietà, ottimo rapporto costo-beneficio

Con tenuta a olio
Comprovata tecnologia rotativa a palette
•	 Separatore d'olio avanzato, filtro di scarico ad alta 

efficienza di qualità eccellente
•	 Non è necessaria una pompa di circolazione olio aggiuntiva
•	 A prova di pressione assoluta nominale
•	 Protezione da corrosione

Funzionamento continuo
Spegnimento non necessario
•	 L'olio viene aspirato durante il funzionamento
•	 La valvola a galleggiante integrata controlla l'aspirazione 

in funzione del livello dell'olio
•	 Nessun impatto sulla pressione assoluta nominale

Sofisticata valvola di non ritorno
Prevenzione del ritorno dell'olio
•	 Mantenimento del vuoto nel sistema
•	 Nessun ritorno dell'olio nel processo di generazione del vuoto





R5 RD
Accessori e ricambi

Opzioni di design
Valvola zavorratrice più grande
Per gestire l'elevato carico di vapore è 
disponibile una valvola zavorratrice più 
grande.

Kit per recupero energia
In caso di temperature ambiente elevate 
(≥ 40 °C) o per recuperare fino al 60% 
dell’energia consumata è disponibile un 
kit per il recupero dell'energia.

Flangia di adattamento 
per booster per vuoto
Una flangia di adattamento opzionale con-
sente alla pompa R5 RD di essere facilmente 
combinata con un booster per vuoto.

Ingresso aria verticale
Con la flangia per ingresso verticale, la 
pompa R5 RD può essere connessa diretta-
mente al processo di creazione del vuoto.

 Valvola zavorratrice più grande

 Flangia di adattamento

 Kit per recupero energia

•	 Ingresso aria verticale

•	 Motori standard che soddisfano i criteri IEC o NEMA, IE3

•	 Interruttore termico

•	 Interruttore combinato livello/termico

•	 Filtro in aspirazione

•	 Oli della pompa per vuoto per tutte le applicazioni

•	 Manometro pressione del filtro

•	 Deflettore dell'aria di raffreddamento

•	 Flangia di connessione scarico G 2"



20.000 PROSCIUTTI 
ALL'ANNO
Quando si tratta di confezionamento, Henning Basedahl non 
scende a compromessi nella produzione del prosciutto. Per 
garantire i migliori risultati di confezionamento possibili, è stato 
il primo a installare una nuova pompa per vuoto rotativa a pa-
lette R5 RD 0360 A di Busch Vacuum Solutions per la sua macchina 
per vuoto a campana.

Lo stabilimento Basedahl produce 20.000 prosciutti all'anno. 
E come suggerisce il prefisso "Manu-" del termine tedesco 
"Manufaktur" (manifattura), Basedahl realizza davvero tutto a 
mano. Secondo lo specialista di prosciutti di Hollenstedt, la 
ricetta è semplice: si prendono gli ingredienti, ovvero sale, fumo, 

amore e tempo, e si mescolano con un rigido controllo della 
qualità e un attento lavoro artigianale. Il confezionamento si 
svolge tre giorni a settimana, per sette ore al giorno. 

Basedahl Schinkenmanufaktur GmbH
Lavorazione carni, confezionamento sottovuoto 
www.basedahl.de

Leggete la storia completa online
www.buschvacuum.com/basedahl



R5 RD
Caratteristiche tecniche

Le pompe per vuoto rotative a palette R5 RD sono il nuovo stan-
dard per il confezionamento sottovuoto. Sono anche affermate 
in tante altre applicazioni industriali. L'elevata efficienza è una 
qualità straordinaria di questa serie, grazie al consumo di energia 
fino al 30% inferiore rispetto alle pompe per vuoto rotative a 
palette tradizionali. Anche l'emissione di calore è stata ridotta per 
merito del flusso d'aria di raffreddamento migliorato. Insieme 
allo scarico ottimizzato del calore, questa caratteristica contribui-
sce a mantenere bassa la temperatura ambiente. Tutti i compo-
nenti che richiedono manutenzione sono collocati su un solo lato 

della pompa per vuoto per consentire un accesso più facile. 
Pertanto, la manutenzione di routine risulta sensibilmente 
più veloce. Inoltre il design con superfici lisce facilita la pulizia. 
Il disoleatore singolo può essere sostituito in meno di un mi­
nuto e, oltre a ciò, migliora le prestazioni di filtrazione garantendo 
la separazione migliore della categoria.

Le pompe per vuoto R5 RD sono dotate di serie di palette in 
fibra di carbonio altamente resistenti, a garanzia di prestazioni 
elevate e lunga durata.

Prestazioni eccellenti
Comprovata tecnologia rotativa a palette
•	 Elevate capacità di aspirazione anche a basse pressioni
•	 Componenti e materiali perfettamente abbinati tra loro
•	 Palette robuste e altamente resilienti in fibra di carbonio

Efficienza
Consumo di energia ridotto
•	 Geometria delle fasi e processo di compressione ottimizzati
•	 Valvola zavorratrice ottimizzata per il flusso
•	 Motore standard IE3

Raffreddamento eccellente
Emissione di calore ridotta
•	 Bassa temperatura ambiente, ad esempio in macchina 

confezionatrice e area di produzione
•	 Deflettore dell'aria di raffreddamento di nuova concezione (opzionale)
•	 Flusso dell'aria di raffreddamento ottimizzato

Separazione dell'olio migliore della categoria
Unico e grande disoleatore
•	 Prestazioni di filtraggio migliorate grazie alla contropressione ridotta 

(in attesa di brevetto)
•	 Flusso del gas ottimale
•	 Durata dell'olio migliorata

Facile manutenzione
Manutenzione di routine veloce
•	 Tutti i componenti che necessitano di manutenzione 

sono posizionati su un lato
•	 Il filtro di scarico è uno solo e può essere sostituito in meno  

di un minuto
•	 Elevata operatività

Design esterno ottimizzato
Superficie liscia per una facile pulizia
•	 Nessuna conduttura dell'olio esterna
•	 Design autodrenante
•	 Nessuna aletta di raffreddamento sul cilindro





Principio operativo

Tipi di serie

Le pompe per vuoto e i compressori a 
camme a secco MINK sono il risultato 
dello sviluppo continuo della tecnologia 
a camme. L'esperienza decennale in 
innumerevoli applicazioni ha portato a 
sostanziali miglioramenti. La tecnologia 
a camme MINK fonde prestazioni, 

affidabilità ed efficienza in un design 
innovativo. Può essere usata per la genera-
zione sia di vuoto che di aria compressa. 
Il principio operativo a secco e senza con-
tatto offre il vantaggio di poter operare 
quasi senza alcuna manutenzione. Le 
pompe per vuoto e i compressori MINK 

sono particolarmente indicati per le 
applicazioni industriali, nelle quali il vuoto 
costante o la sovrappressione e il funzio-
namento completamente senza olio sono 
fondamentali.

MINK 
POMPE PER VUOTO 
E COMPRESSORI 
A CAMME A SECCO

Le pompe per vuoto a camme e i compressori MINK sono 
dotati di due rotori a forma di uncino. I rotori sono installati in 
un alloggiamento e girano in direzioni opposte. Grazie a tale 
forma il mezzo trasferito viene estratto, compresso ed espulso. 
Gli spazi minimi tra i rotori e le pareti della camera ottimizzano 
la tenuta interna. Quindi, non sono richiesti lubrificanti o fluidi 
operativi nella camera di compressione.

•	 MINK MA Aria compressa per applicazioni mobili

•	 MINK MB Vuoto per applicazioni mobili

•	 MINK MH Ricircolo dell'idrogeno affidabile

•	 MINK MI / MM Generazione di vuoto e sovrappressione 
efficiente e costante

•	 MINK MV Vuoto a secco – silenziosità, efficienza e compattezza

•	 MINK MV Synchro Generazione del vuoto affidabile 
ed efficiente, personalizzata in funzione del processo



Opzioni di design
Certificazione ATEX
Le pompe per vuoto a camme MINK  
MM/MV sono disponibili anche in 
versioni conformi alle Direttive UE per 
zone a rischio di esplosione (ATEX).

Versione Aqua
La versione Aqua può essere richiesta 
per applicazioni in cui vengono trasportati 
vapori o gas umidi. Questa versione è 
caratterizzata da uno speciale rivestimento 
anticorrosione.

Versione Oxygen
La versione Oxygen è studiata per il traspor-
to di miscele di gas con un contenuto di 
ossigeno superiore al 21%. Questa versione 
soddisfa tutti i requisiti di sicurezza, per 
garantire un'estrazione sicura dei gas con 
elevato tenore di ossigeno.

Controllo della velocità
Sono disponibili versioni con convertitore 
di frequenza che garantiscono una rispo-
sta ottimale alla variazione della domanda 

e consentono di ottenere ulteriori  
risparmi sui costi per l'energia.

Versione a tenuta di gas
La versione a tenuta di gas per applica-
zioni di trasporto di gas critici (ad es. 
gas tossici) riduce al minimo assoluto il 
livello di perdite.

MINK MM / MV
Accessori e ricambi

 Filtro in aspirazione

 Motori standard che soddisfano i criteri IEC o NEMA, IE3

 Valvola di scarico

•	 Filtro per valvola limitatrice di vuoto

•	 Oli per scatola ingranaggi originali Busch



Prestazioni eccellenti
Tecnologia del vuoto a camme a secco
•	 Elevata e costante capacità di aspirazione per 

l'intera durata di esercizio della pompa
•	 Lunga durata di esercizio grazie alla struttura robusta 

e al design validato

Efficienza
Bassi costi di esercizio
•	 Assenza di fluidi operativi, nessun costo per l'acquisto, 

la sostituzione o lo smaltimento degli stessi
•	 Bassi costi di manutenzione, 

quasi esente da manutenzione
•	 Massimo fattore di efficienza

Adattabile
Motore industriale standard
•	 Controllo elettronico non necessario: 

installazione più semplice
•	 Variatore di velocità (opzionale): 

ulteriore risparmio energetico
•	 Motori a risparmio energetico con classe 

di efficienza energetica IE3

Quasi esente da manutenzione
Compressione senza contatto e a secco
•	 Le parti mobili interne non entrano in contatto 

le une con le altre
•	 Componenti non soggetti a usura
•	 Solo l'olio della scatola ingranaggi 

deve essere sostituito

Le pompe per vuoto a camme MINK MM sono state apposita-
mente progettate per la generazione di vuoto industriale affidabile, 
ad esempio per il trasporto pneumatico, la termoformatura, la 
lavorazione della plastica, la lavorazione del legno. Queste pompe 
per vuoto funzionano a livelli di efficienza molto elevati. Garan
tiscono capacità di aspirazione costantemente elevate durante 
l'intero ciclo di vita e un consumo di energia nettamente infe
riore rispetto ai tradizionali generatori di vuoto con la stessa resa. 

Il principio operativo senza contatto quasi esente da manutenzione 
offre il vantaggio di operare pressoché senza manutenzione. I 
componenti non sono soggetti a usura e gli interventi di manuten-
zione sono ridotti al minimo. La consolidata tecnologia del vuoto 
a camme completamente a secco consente un funzionamento 
delle pompe MINK MI/MM senza fluidi operativi nella camera 
di compressione. Un intelligente isolamento acustico garantisce 
un funzionamento silenzioso.

MINK MM
Caratteristiche tecniche





MINK MV
Caratteristiche tecniche

Prestazioni eccellenti
La più avanzata tecnologia del vuoto a camme
•	 Pompa per vuoto a camme monostadio con due alberi
•	 Elevata e costante capacità di aspirazione 

per l'intera durata di esercizio della pompa
•	 Lunga durata di esercizio grazie alla struttura robusta  

e al design validato

Silenziosità
Design acustico avanzato
•	 I bassi livelli di rumorosità consentono l'installazione 

nei pressi delle postazioni di lavoro
•	 L'assenza di materiali di isolamento significa assenza 

di particelle nell'aria esausta
•	 Flusso di gas ottimizzato senza pulsazioni nel silenziatore

Efficienza
Riduzione dei costi operativi complessivi fino al 50%
•	 Assenza di fluidi operativi, nessun costo per l'acquisto, 

la sostituzione o lo smaltimento degli stessi
•	 Bassi costi di manutenzione, quasi esente da manutenzione
•	 Massimo fattore di efficienza

Compattezza
Ingombro ridotto nella sua classe di prestazioni
•	 Possibilità di installazione in qualsiasi luogo
•	 Design compatto
•	 Silenziatore installato sotto il corpo della pompa per vuoto

Adattabile
Motore industriale standard
•	 Controllo elettronico non necessario: installazione più semplice
•	 Variatore di velocità (opzionale): ulteriore risparmio energetico
•	 Motori a risparmio energetico con classe di efficienza energetica IE3

Quasi esente da manutenzione
Compressione senza contatto e a secco
•	 Solo l'olio della scatola ingranaggi deve essere sostituito
•	 Pulizia semplice grazie alla copertura protettiva 

rimovibile che non richiede lo smontaggio della pompa per vuoto
•	 Componenti non soggetti a usura

Le pompe per vuoto MINK MV sono tre volte meglio dei 
tradizionali generatori di vuoto: più silenziose, più efficienti 
e più compatte. L'isolamento acustico è stato ottimizzato 
secondo i più recenti sviluppi della progettazione acustica. 
Pertanto, i bassi livelli di rumorosità consentono di operare 
nelle immediate vicinanze delle postazioni di lavoro. Grazie al 
sofisticato design, le pompe per vuoto MINK MV raggiungono 
livelli di efficienza eccezionalmente elevati. Sono in grado di 
ridurre i costi operativi complessivi fino al 50% rispetto ai 

generatori di vuoto tradizionali. Le dimensioni compatte delle 
pompe per vuoto MINK MV permettono la loro installazione 
nelle aree più piccole. Il principio operativo senza contatto fornisce 
il vantaggio di operare quasi senza alcuna manutenzione. 
Nessuna delle parti mobili interne entra in contatto l'una con 
le altre. La consolidata tecnologia del vuoto a camme a secco 
delle pompe per vuoto MINK MV consente il funzionamento 
senza alcun fluido operativo nella camera di compressione.





Principio operativo

Tipi di serie

Le pompe per vuoto a vite a secco COBRA 
Industry sono ideali per le applicazioni 
industriali che richiedono un'aspirazione di 
gas e vapori affidabile e senza contami-
nazione. Il principio operativo delle pompe 
COBRA Industry si basa sulla nostra tec-
nologia a vite all'avanguardia. Grazie alle 

loro viti brevettate con bilanciamento 
automatico, definiscono nuovi standard 
in termini di efficienza. Le pompe per 
vuoto COBRA sono caratterizzate da un'alta 
efficienza di esercizio nell'intero inter
vallo del vuoto, nonché da capacità di aspi-
razione costantemente elevate. I mezzi 

trasferiti carichi di particelle possono 
essere evacuati senza alcun problema. 
La distribuzione della temperatura 
uniforme previene la formazione di 
condensa e garantisce un'ottima resi
stenza alla corrosione.

COBRA INDUSTRY 
POMPE PER VUOTO 
A VITE A SECCO

All'interno delle pompe per vuoto a vite a secco COBRA Industry 
due rotori a vite girano in direzione opposta. Il mezzo trasferito 
viene intrappolato tra il cilindro e le camere a vite, dove viene 
compresso e trasportato allo scarico. Durante questo processo, 
i rotori a vite non entrano in contatto tra loro né con il cilindro.

•	 COBRA NC La soluzione flessibile per le applicazioni 
per vuoto industriali

•	 COBRA NF La soluzione a secco per il confezionamento 
sottovuoto

•	 COBRA NS Generazione di vuoto a tenuta stagna 
per processi esigenti

•	 COBRA NX La soluzione universale per applicazioni 
per vuoto industriali



COBRA NC
Accessori e ricambi

Opzioni di design
Certificazione ATEX
Le pompe per vuoto a vite COBRA NC sono progettate per soddisfare le direttive 
comunitarie in materia di aree a rischio di esplosione (ATEX). I modelli COBRA NC 
sono disponibili in differenti versioni ATEX e classi di temperatura.

 �Valvola zavorratrice per 
applicazioni umide

 Silenziatore allo scarico

 Pannello di controllo dell'azoto

•	 Adattatori per booster per vuoto

•	 Motori ATEX

•	 Sistema di gas barriera per 
applicazioni estreme

•	 Motori standard conformi ai 
criteri IEC o NEMA, IE3

•	 Sistema con gas di spurgo e lavaggio 
liquido per la pulizia e l'inertizzazione 
della pompa per vuoto

•	 Versione raffreddata ad aria

•	 Rivestimenti anti corrosione

•	 Guarnizioni meccaniche singole e 
doppie per processi estremi o tossici

•	 Certificazioni di prova dei materiali 
e delle pompe per vuoto

ATEX-1/2
Certificazione conf. alla direttiva 2014/34/UE:
Ex II 1(i)/2(o) G IIB3(i)/IIB(o)

ATEX-2/2
Certificazione conf. alla direttiva 2014/34/UE:
Ex II 2(i)/2(o) G IIB(i)/IIB(o)
Ex II 2(i)/2(o) G IIC(i)/IIC(o)

ATEX-3/3
Certificazione conf. alla direttiva 2014/34/UE:
Ex II 3(i)/3(o) G IIC(i)/IIB(o)3/3

2/21/2



COBRA NC
Caratteristiche tecniche

Le pompe COBRA NC sono pompe per vuoto a vite a secco ad 
alte prestazioni. Sono particolarmente indicate per applicazioni 
esigenti che richiedono la massima flessibilità e modularità 
per i cambiamenti di processo. Le pompe COBRA NC vengono 
impiegate ovunque occorra aspirare gas e vapori con affida
bilità. Il design brevettato della vite con bilanciamento automa-
tico garantisce livelli di vibrazione minimi e un funzionamento 
silenzioso. Le viti delle pompe per vuoto COBRA NC vengono 

prodotte da un pezzo fuso unico evitando vuoti. Questo 
rende impossibile la penetrazione di fluidi di processo 
o particelle e previene quindi corrosione e deposizione. 
Le pompe per vuoto della serie COBRA NC utilizzano 
un efficiente raffreddamento ad acqua indiretto che consente 
di ottenere una distribuzione uniforme della temperatura 
nell'intero corpo della pompa per vuoto e garantisce la stabilità 
termica nel corso di tutto il processo.

Prestazioni eccellenti
Design della vite avanzato
•	 Pompe per vuoto monostadio a doppia vite
•	 Tempo di evacuazione ridotto ed elevate portate di gas
•	 Struttura robusta – durata di esercizio maggiore, 

costi minori per il ciclo di vita
•	 Elevata capacità di aspirazione con un basso consumo di energia 

e acqua di raffreddamento
•	 Nessuna contaminazione del fluido di processo o dell'olio per ingranaggi
•	 Design esclusivo della vite brevettato da Busch
•	 Rivestimenti anticorrosione disponibili

Adattabile
Motore industriale standard
•	 Controllo elettronico non necessario: installazione più semplice
•	 Variatore di velocità (opzionale): ulteriore risparmio energetico
•	 Motori a risparmio energetico con classe di efficienza energetica IE3

Robustezza
Flusso di gas ottimizzato
•	 Ideale per processi umidi e gestione delle particelle
•	 Autodrenante

Efficienza
Costi di manutenzione ridotti
•	 Solo l'olio per ingranaggi deve essere sostituito
•	 Manutenzione semplice: minor costo del ciclo di vita

Montaggio ottimale
Tenute all'albero
•	 Varie configurazioni di tenute in base ai requisiti del processo

Flessibilità
Sistema di raffreddamento
•	 Raffreddamento ad acqua o ad aria
•	 Controllo preciso della temperatura mediante sistema 

avanzato di acqua di raffreddamento, 
compresa la pompa per vuoto separata per il ricircolo dell'acqua

•	 Elevata tolleranza al vapore





COBRA NX
Accessori e ricambi

Configurazione
Le pompe per vuoto a vite COBRA NX possono essere utilizzate 
come un modulo dei sistemi per vuoto standard o personaliz
zati. Grazie al design modulare e compatto, possono essere facil-
mente combinate con i booster per vuoto.

I telai ampliati sono compresi nel kit COMBI e aumentano la 
stabilità fisica. L'installazione è semplice grazie alla combinazione 
compatta di COBRA NX con un booster per vuoto.

 Flangia di adattamento

 Telaio

 Valvola zavorratrice (aria) per applicazioni umide

 Sistema di gas barriera per applicazioni umide

•	 Silenziatore allo scarico

•	 Kit COMBI per collegare un booster per vuoto

•	 Motori standard IE3, conformi ai criteri IEC

•	 Rivestimento anticorrosione



RIDUZIONE DEI COSTI 
DEL 40%
IHP – Innovations for High Performance Microelectronics 
svolge attività di ricerca e sviluppo nel campo dei sistemi a base 
di silicio, circuiti integrati ad altissima frequenza e tecnologie 
per la comunicazione wireless e a banda larga. Un sistema per 
vuoto completamente automatico fornisce a un massimo di 
80 utenti il vuoto necessario per il mantenimento o la movimen-
tazione dei wafer di vari reparti.

L'azienda ha scelto un sistema per vuoto con tre pompe per vuoto 
a vite COBRA NX di Busch. Il sistema è stato installato secondo 
un processo graduale (pompa per pompa) mentre il sistema era 
in funzione e le pompe per vuoto ad anello liquido venivano 

smantellate. Il sistema per vuoto funziona tutto il giorno, tutto 
l'anno. Dopo soli pochi mesi, è stata già registrata una riduzione 
del 40% dei costi di esercizio.

IHP GmbH
Semiconduttore, movimentazione di wafer 
www.ihp-microelectronics.com

Leggete la storia completa online
www.buschvacuum.com/ihp



COBRA NX
Caratteristiche tecniche

Le pompe COBRA NX sono pompe per vuoto a vite a secco 
ad alte prestazioni per applicazioni a basso e medio vuoto. 
Vengono impiegate ovunque occorra aspirare gas e vapori in 
modo affidabile. Il design brevettato della vite con bilancia
mento automatico garantisce livelli di vibrazione minimi e un 
funzionamento silenzioso.

Le viti delle pompe per vuoto COBRA NX vengono prodotte da 
un pezzo fuso unico evitando vuoti. Questo rende impossibile 

la penetrazione di fluidi di processo o particelle e previene 
quindi corrosione e deposizione.

Le pompe per vuoto COBRA NX utilizzano un efficiente 
raffreddamento ad acqua che permette di mantenere una 
distribuzione della temperatura uniforme in tutto il corpo 
della pompa. Inoltre, questa funzionalità garantisce la stabilità 
termica durante il processo.

Prestazioni eccellenti
Design della vite avanzato
•	 Pompe per vuoto monostadio a doppia vite
•	 Tempo di evacuazione ridotto ed elevate portate di gas
•	 Struttura robusta – durata di esercizio maggiore, 

costi minori per il ciclo di vita
•	 Elevata capacità di aspirazione con un basso consumo 

di energia e acqua di raffreddamento
•	 Nessuna contaminazione del fluido di processo 

o dell'olio per ingranaggi
•	 Design esclusivo della vite brevettato da Busch

Adattabile
Motore industriale standard
•	 Controllo elettronico non necessario: 

installazione più semplice
•	 Variatore di velocità (opzionale): 

ulteriore risparmio energetico
•	 Motori a risparmio energetico con classe 

di efficienza energetica IE3

Robustezza
Flusso di gas ottimizzato
•	 Ideale per processi umidi e gestione delle particelle
•	 Autodrenante

Efficienza
Costi di manutenzione ridotti
•	 Solo l'olio per ingranaggi deve essere sostituito
•	 Manutenzione semplice: minor costo del ciclo di vita





Principio operativo

Tipi di serie

Le pompe per vuoto a vite a secco 
COBRA Semicon sono la scelta ideale per 
tutti i processi altamente impegnativi 
nella produzione di celle fotovoltaiche, 
schermi piatti, semiconduttori e in nu
merose applicazioni industriali di rivesti-
mento. Il principio operativo delle 

pompe COBRA Semicon si basa sulla 
nostra tecnologia a vite all'avanguardia. 
Grazie alle loro viti brevettate con bilan
ciamento automatico, definiscono nuovi 
standard in termini di efficienza. Le 
COBRA Semicon uniscono una resa eleva-
ta a un'alta tolleranza al vapore e alle 

particelle. Pertanto i mezzi trasferiti cari-
chi di particelle possono essere evacuati 
senza alcun problema. Il principio opera-
tivo senza olio e senza contatto assicura 
requisiti di manutenzione ridotti, costi di 
esercizio bassi e un ciclo di vita lungo.

COBRA SEMICON 
POMPE PER VUOTO 
A VITE A SECCO

All'interno delle pompe per vuoto a vite a secco COBRA Semicon 
due rotori a vite girano in direzione opposta. Il mezzo trasferito 
viene intrappolato tra il cilindro e le camere a vite, dove viene 
compresso e trasportato allo scarico. Durante questo processo, 
i rotori a vite non entrano in contatto tra loro né con il cilindro.

•	 COBRA BA La soluzione plug&pump raffreddata ad aria

•	 COBRA BC La soluzione ideale per applicazioni per semicon-
duttori da leggere a medie

•	 COBRA DS La nuova generazione di pompe per vuoto a secco 
per processi esigenti



Principio operativo

Tipi di serie

Le pompe per vuoto a lobi rotativi multi-
stadio TORRI sono la soluzione compatta 
ed efficiente a livello energetico per la 
messa in vuoto delle camere di carico.

Sono caratterizzate da una pressione 
assoluta nominale bassa e dal miglior 
tempo di svuotamento della camera.

TORRI POMPE 
PER VUOTO 
A LOBI ROTATIVI 
MULTISTADIO

Le pompe per vuoto TORRI operano in base al comprovato princi-
pio dei lobi rotativi. La rotazione dei lobi cattura il mezzo trasferi-
to e lo trasporta da uno stadio all'altro fino all'uscita. Grazie allo 
speciale profilo dei lobi e al processo di fabbricazione d'alta preci-
sione, non entrano a contatto tra di loro né con l'alloggiamento. 
Inoltre, non sono richiesti lubrificanti o fluidi operativi nella ca-
mera di compressione. I lobi sono azionati da un motore elettrico 
sincrono raffreddato ad acqua accoppiato direttamente sulla flan-
gia.

•	 TORRI BD La soluzione compatta ed efficiente 
a livello energetico per camere di carico



Principio operativo

Tipi di serie

PANDA / PUMA 
BOOSTER PER VUOTO

I booster per vuoto PANDA/PUMA 
aumentano la capacità di aspirazione e 
la pressione assoluta nominale delle 
pompe per vuoto. Sono in grado di otti-
mizzare le prestazioni dei sistemi per 
vuoto fino a dieci volte. In combinazione 
con le pompe per vuoto iniziale, i booster 

per vuoto PANDA/PUMA sono perfetti 
per tutte le applicazioni che necessitano 
di una capacità di aspirazione elevata a 
una pressione di esercizio definita. I booster 
per vuoto Busch sono disponibili in nu-
merose taglie. In questo modo è possibile 
adattare in modo preciso le capacità di 

aspirazione e le pressioni assolute 
nominali alle condizioni del processo. 
A differenza dei booster per vuoto 
PUMA, i booster per vuoto PANDA sono 
dotati di serie di una valvola by-pass.

All'interno del corpo dei booster per vuoto PANDA/PUMA 
due lobi ruotano in modo sincrono. Grazie allo speciale profilo 
dei lobi e al processo di fabbricazione d'alta precisione, non 
entrano a contatto né tra di loro né con il corpo. Quindi, non 
sono richiesti lubrificanti o fluidi operativi nella camera di 
processo. Durante la rotazione dei lobi, il gas viene trasportato 
tra i lobi e il corpo nella pompa per vuoto iniziale.

•	 PUMA WP / WPA Ottimizzatori di prestazioni 
per applicazioni di vuoto industriale

•	 PANDA WV Ottimizzatori di prestazioni 
per applicazioni industriali con valvola by-pass

•	 PUMA WY Ottimizzatori di prestazioni a tenuta stagna 
per applicazioni di medio e alto vuoto

•	 PANDA WZ Ottimizzatori di prestazioni a tenuta stagna 
per applicazioni di medio e alto vuoto



Principio operativo

Tipi di serie

Compattezza, affidabilità ed elevata 
potenza: queste sono le caratteristiche 
distintive delle pompe per vuoto e dei 
compressori rotativi a palette a funziona-
mento a secco SECO. Grazie al principio 
operativo a secco, possono essere utiliz-
zati in svariate applicazioni industriali 

nelle quali sono richiesti un vuoto pulito 
e rapido o aria compressa. La famiglia di 
prodotti SECO è costituita da pompe per 
vuoto, compressori e pompe per vuoto e 
compressori combinati. I vantaggi di 
questi costanti progressi sui prodotti 
sono elevati livelli di disponibilità e 

miglioramenti nelle prestazioni. Le pompe 
per vuoto e i compressori SECO sono 
caratterizzati da una struttura robusta e 
da cuscinetti lubrificati a vita.

SECO 
POMPE PER VUOTO 
E COMPRESSORI 
ROTATIVI A PALETTE

Un rotore con palette multiple è montato in posizione 
eccentrica all'interno di un alloggiamento cilindrico. La rotazione 
costante del rotore spinge verso l'esterno le palette che formano 
così delle camere tra le palette stesse e il corpo pompa. Il mezzo 
trasferito viene aspirato all'interno e rimane bloccato in queste 
camere. Quindi viene compresso a causa della rotazione continua 
e trasportato verso lo scarico. La tenuta è garantita da palette ad 
alte prestazioni autolubrificanti.

•	 SECO DC La soluzione compatta 
per la movimentazione affidabile di carta

•	 SECO SD Il compressore affidabile e senza olio

•	 SECO SG La soluzione robusta e affidabile  
per il rifornimento

•	 SECO SV La soluzione a secco 
per applicazioni di movimentazione



Principio operativo

Tipi di serie

I soffiatori rotativi a lobi TYR sono 
moderni generatori di vuoto e sovrappres-
sione a elevate prestazioni. Con la serie 
TYR, abbiamo fissato nuovi standard in 
termini di efficienza e livello di rumo
rosità. Sono disponibili in versione a vuoto 

o sovrappressione e possono essere 
convertiti in qualsiasi momento. I soffia-
tori rotativi a lobi TYR forniscono pres
sioni differenziali costanti. Pertanto, sono 
la scelta ideale per applicazioni quali il 
trattamento delle acque reflue, il trasporto 

pneumatico o l'itticoltura. Le diverse 
taglie dei soffiatori TYR consentono 
di ottenere una configurazione ottimale 
adatta a qualunque processo.

TYR SOFFIATORE 
ROTATIVO A LOBI

I soffiatori rotativi a lobi TYR funzionano secondo il comprovato 
principio Roots: due lobi rotativi installati in parallelo nel corpo 
macchina. Questi lobi a tre palette funzionano in direzioni opposte. 
La rotazione dei lobi comprime il mezzo trasferito e lo trasporta 
in mandata, dove viene scaricato attraverso un silenziatore.

•	 TYR WT Generatore di vuoto e sovrappressione  
silenzioso e robusto



TYR WT
Accessori e ricambi

Opzioni di design
Anche nella versione standard, i soffiatori 
rotativi a lobi TYR WT offrono un elevato 
livello di flessibilità. La trasmissione a 
cinghia trapezoidale e il riduttore a velocità 
variabile, insieme alla motore ottimale 
per le prestazioni richieste, consentono 
di configurare i soffiatori rotativi a lobi 
TYR WT in modo da adattarli a qualsiasi 
applicazione. Su richiesta del cliente, 
inoltre, è possibile fornire motori speciali.

Versione con protezione 
anticorrosione C4
Per le applicazioni all'aperto è 
disponibile una speciale cabina 
insonorizzante con finitura per 
qualsiasi condizione atmosferica.

Rivestimento anticorrosione 
per lo stadio soffiante
Un rivestimento anticorrosione opzionale 
per lo stadio soffiante offre la massima 
protezione in caso di trasporto di sostanze 
aggressive.

Raffreddamento ad acqua
Il sistema di raffreddamento ad acqua 
consente di mantenere temperature del 

cuscinetto basse e ridurre la temperatura 
dell'olio negli ingranaggi in caso di tempe-
ratura elevata del gas in entrata, miglioran-
do le proprietà lubrificanti dell'olio.

Cabina insonorizzante
La cabina insonorizzante opzionale 
riduce i livelli di rumorosità di ulteriori 
10-20 dB(A).

Silenziatore pulsazioni senza 
materiale fonoassorbente
Un silenziatore di pulsazioni senza mate
riale fonoassorbente è disponibile per le 
applicazioni nelle quali è necessario evi
tare il rischio di ingresso di particelle del 
materiale fonoassorbente nel processo.

 Silenziatore pulsazioni risonante

 Unità di riempimento dell'olio

 �Protezione della cinghia trapezoidale 
per le versioni con cabina insonorizzante

 Monitoraggio della temperatura

•	 Arrestatori di fiamma

•	 Valvola di non ritorno

•	 Valvola di regolazione di vuoto  
(per la versione a vuoto)

•	 Giunti di dilatazione in gomma  
e acciaio inossidabile

•	 Monitoraggio del filtro elettronico

•	 Rivestimento degli stadi al nichel

•	 Kit con protezione anticorrosione

•	 Valvola limitatrice di avvio

•	 Filtro ad alte prestazioni per supporti con contenuto 
di polvere elevato (per versione a vuoto)

•	 Sistema di raffreddamento ad acqua (acqua-aria 
o acqua-acqua)

•	 Sensori di temperatura dell'olio

•	 Dispositivo di monitoraggio della temperatura



La struttura robusta e l'elevata qualità di fabbricazione dei 
soffiatori rotativi a lobi TYR WT assicurano affidabilità e durata 
eccellenti. Grazie agli stadi soffianti a flusso ottimizzato, rag-
giungono livelli di efficienza elevati. Le soffianti TYR WT sono 
azionate da un motore elettrico con trasmissione a cinghia 
trapezoidale. Questa trasmissione consente di regolare la velo-
cità della soffiante in modo preciso. La tensione della cinghia di 

trasmissione tra il motore e lo stadio soffiante viene mantenuta 
automaticamente. La manutenzione annuale si limita alla semplice 
ispezione della tensione della cinghia trapezoidale e alla sostitu-
zione del filtro e dell'olio per ingranaggi. Le soffianti TYR WT sono 
dotate di un innovativo isolamento acustico con silenziatori inte-
grati all'ingresso e all'uscita. La cabina insonorizzante opzionale 
riduce i livelli di rumorosità di ulteriori 20 dB(A).

TYR WT
Caratteristiche tecniche

Silenziosità
Concetto di isolamento acustico innovativo
•	 Ingranaggi ad alta precisione con taglio elicoidale
•	 Silenziatori in ingresso e uscita
•	 Cabina insonorizzante efficiente (opzionale)

Robustezza
Struttura robusta
•	 Cuscinetti fissi sul lato della trasmissione,  

che permettono un allineamento perfetto della cinghia

Efficienza
Motore standard IE3
•	 Idoneità al funzionamento con convertitore di frequenza
•	 Installazione semplice, elettronica non necessaria

Prestazioni eccellenti
Profilo a lobo rotativo ottimizzato
•	 Per la compressione e il trasporto efficaci di gas
•	 Stadi soffianti a flusso ottimizzato

Funzionamento semplice
Tutti parametri a colpo d'occhio
•	 Visualizzazione automatica della condizione del filtro 

in aspirazione e di scarico
•	 Indicatori di livello per olio per ingranaggi lato A e B
•	 Valvola di sicurezza facilmente accessibile

Facile manutenzione
Semplice accesso a tutti i componenti 
che richiedono manutenzione
•	 Drenaggio dell'olio semplice attraverso le valvole 

sferiche montate anteriormente
•	 Unità di riempimento dell'olio montata anteriormente 

(accessorio)
•	 Trasmissione a cinghia, filtri in aspirazione/uscita 

facilmente accessibili





Principio operativo

Tipi di serie

HUCKEPACK 
POMPE PER VUOTO 
ROTATIVE A PALETTE 
LUBRIFICATE A OLIO

Con HUCKEPACK, il Dr.-Ing. Karl Busch 
sviluppò la prima pompa per vuoto per il 
confezionamento sottovuoto di prodotti 
alimentari. Fu una rivoluzione per l'industria 
dell'imballaggio. Inoltre, le pompe per 
vuoto rotative a palette lubrificate con 

olio a perdere HUCKEPACK sono la scelta 
ideale per processi particolarmente com-
plessi. Da decenni, dimostrano la loro 
validità nelle applicazioni più impegnative. 
Dove le altre tecnologie falliscono, le 
HUCKEPACK dimostrano la loro robustezza 

e affidabilità operativa. A seconda delle 
condizioni di processo, queste pompe 
per vuoto possono durare per decenni 
con una manutenzione minima.

HUCKEPACK è una serie di pompe per vuoto rotative a palette a 
doppio stadio. Entrambi gli stadi contengono un rotore montato 
in posizione eccentrica. La forza centrifuga spinge verso l'esterno 
ciascuna paletta, che forma così una camera tra la paletta stessa 
e il cilindro. Il fluido pompato rimane bloccato all'interno di que-
ste tre camere a forma di falce. Nel corso della rotazione, il volume 
della camera si riduce continuamente. Il mezzo trasferito viene 
compresso e trasportato al secondo stadio a pressione elevata, 
che funziona in base allo stesso principio. Le pompe per vuoto 
rotative a palette HUCKEPACK utilizzano una lubrificazione a olio 
pulito continua.

•	 HUCKEPACK HO La soluzione per il vuoto indistruttibile 
per le applicazioni più impegnative



HUCKEPACK HO
Accessori e ricambi

Opzioni di design
Certificazione ATEX
Le pompe per vuoto rotative lubrificate 
a olio HUCKEPACK sono progettate per 
soddisfare la direttiva comunitaria 
2014/34/UE (ATEX) e sono state configu-
rate per l'uso sicuro in aree pericolose 
per fornire una protezione aggiuntiva in 
ambienti esplosivi (Ex II 2(i)/2(o) G IIB(i)/
IIB (o) T3(i) T4(o))

 Separatore nebbie d'olio

 Vari filtri in aspirazione

•	 Dispositivo per flussaggio, manuale e automatico

•	 Dispositivi di monitoraggio e sicurezza

•	 Interruttore di livello

•	 Interruttore termico

•	 Valvola di controllo della temperatura

•	 Ampia scelta di palette

•	 Vasta scelta di lubrificanti e liquidi di flussaggio

•	 Sistema di raffreddamento con radiatore

•	 Separatore di sicurezza knock-out Duosec

•	 Dispositivi di commutazione diretti  
o stella/triangolo

•	 Silenziatore allo scarico

•	 Valvola zavorratrice



HUCKEPACK HO
Caratteristiche tecniche

Prestazioni eccellenti
Comprovata tecnologia rotativa a palette
•	 Elevate capacità di aspirazione anche a basse pressioni
•	 Componenti e materiali perfettamente abbinati tra loro
•	 Vari tipi di palette resistenti all'usura, altamente resilienti 

per qualsiasi applicazione
•	 Lunga durata di esercizio

Robustezza
Struttura robusta
•	 Pompe per vuoto resistenti ai guasti per condizioni di processo difficili
•	 Leggendaria longevità comprovata anche in applicazioni aggressive
•	 Elevata tolleranza al vapore e alle particelle

Tenuta migliorata
Sistema di lubrificazione a olio affidabile
•	 Efficienti punti multipli di lubrificazione
•	 Eliminazione di sostanze aggressive e corrosive
•	 Protezione delle superfici metalliche interne
•	 Protezione da corrosione

Raffreddamento efficace
Sistema di raffreddamento flessibile
•	 Sistema con pompa per vuoto meccanica ad acqua di ricircolo o a perdere
•	 Sistema di raffreddamento dell'aria disponibile
•	 Temperatura dell'acqua di raffreddamento controllata con valvola 

termostatica di precisione
•	 Regolazione della temperatura adattabile in base alle condizioni del processo

Assistenza facile
Manutenzione minima
•	 Manutenzione solo a intervalli di assistenza regolari
•	 La manutenzione è semplice e può essere eseguita in loco dall'operatore
•	 Design modulare per la sostituzione rapida degli stadi

Le pompe per vuoto rotative a palette lubrificate con olio a perdere 
HUCKEPACK HO sono le più robuste e affidabili. Da decenni dimo-
strano la loro affidabilità e adattabilità nell'industria alimentare, 
nei processi chimici e farmaceutici, nella lavorazione della plastica 
e in molte altre applicazioni industriali. La struttura resistente rende 
le pompe per vuoto HUCKEPACK HO particolarmente tolleranti a 

vapore e particelle. Pertanto, sono adatte alle condizioni estreme, 
inclusa la presenza di sostanze aggressive. Le palette composite 
in fibra di carbonio specificamente sviluppate e prodotte da Busch 
presentano proprietà di funzionamento d'emergenza. Le pompe 
per vuoto HUCKEPACK HO sono dotate di serie di un sistema di 
raffreddamento con ricircolo d'acqua.





Principio operativo

Tipi di serie

La robusta serie DOLPHIN comprende i 
compressori e le pompe per vuoto ad 
anello liquido Busch. La serie è frutto di 
un'esperienza pluridecennale maturata 
nell'uso e nell'ulteriore sviluppo della tec-
nologia ad anello liquido. Il comprovato 

principio operativo su cui si basano offre 
una compressione teoricamente isoter-
mica (a freddo). Utile in particolare per i 
gas sensibili o pericolosi. Questi prodotti 
sono la soluzione ideale per applicazioni 
complesse, come ad esempio l'evacuazione 

di gas e vapori saturi. La serie DOLPHIN 
comprende una vasta gamma di taglie 
e montaggi: pompe per vuoto e compres-
sori a singolo o doppio stadio, con mo
tore montato direttamente sulla flangia o 
assemblato su un basamento.

DOLPHIN COMPRESSORI 
E POMPE PER VUOTO 
AD ANELLO LIQUIDO

Una girante montata eccentricamente ruota in un corpo parzialmente riempito con fluido 
operativo. Le palette della girante immerse nel fluido e la forza centrifuga prodotta 
dalla loro rotazione formano un anello liquido nel corpo. Il mezzo pompato viene traspor-
tato nello spazio tra le palette e l'anello liquido. La rotazione eccentrica della girante 
altera il volume di questi spazi, causando l'aspirazione, la compressione e l'espulsione 
del gas. Il funzionamento come compressore è possibile fino a 10 bar(g).

•	 DOLPHIN LA / LB Vuoto affidabile 
per molteplici processi chimici

•	 DOLPHIN LG / LR Le pompe per vuoto ad anello liquido 
di dimensioni maggiori

•	 DOLPHIN LM / LT Principio solido, design moderno

•	 DOLPHIN LN La soluzione perfetta 
per il recupero del gas di torcia

•	 DOLPHIN LX La soluzione compatta per ambienti difficili

•	 DOLPHIN VL La soluzione completa



DOLPHIN LM / LT
Accessori e ricambi

Opzioni di design
Materiali alloggiamento
Ghisa, EN-GJL-200 (standard)
Acciaio inossidabile, grado 316 (opzionale)

Materiali girante e albero
Acciaio inossidabile, grado 316 (standard)

Materiali dell'elastomero 
della guarnizione dell'albero
Viton (standard)
FFKM (opzionale)

Sistema del liquido del funzionamento
Sistema di flusso continuo
Sistema di ricircolo parziale (circuito aperto)
Sistema di ricircolo totale (circuito chiuso) 

Materiali O-ring
Viton (standard)
PTFE (opzionale)

Certificazione ATEX
Le pompe per vuoto ad anello liquido 
DOLPHIN LM/LT sono disponibili 
in differenti versioni ATEX e classi di 
temperatura.

 Separatore di liquidi

 Scambiatore di calore

 Valvole di non ritorno

•	 �Motori standard conformi ai criteri IEC e NEMA, IE3

•	 Motori ATEX

•	 Dispositivo anticavitazione

•	 Eiettore di gas

•	 Valvole di scarico

•	 Valvole limitatrici di vuoto

•	 Set di pompe montate su telaio

ATEX-1/2
Certificazione conf. alla direttiva 2014/34/UE:
Ex II 1(i)/2(o) G IIB3(i)/IIB(o)

ATEX-2/2
Certificazione conf. alla direttiva 2014/34/UE:
Ex II 2(i)/2(o) G IIB(i)/IIB(o)
Ex II 2(i)/2(o) G IIC(i)/IIC(o)

ATEX-3/3
Certificazione conf. alla direttiva 2014/34/UE:
Ex II 3(i)/3(o) G IIC(i)/IIB(o)3/3

2/21/2



DOLPHIN LM / LT
Caratteristiche tecniche

Compattezza
Canale di flusso integrato e struttura modulare
•	 Flusso di gas ottimizzato
•	 Nessun telaio di base richiesto
•	 Motore connesso direttamente su flangia
•	 Basso numero di componenti
•	 Ideale per l'uso in sistemi per vuoto

Protezione dalla corrosione
Girante in acciaio inossidabile
•	 Resistente a molti mezzi pompati differenti
•	 Alloggiamento in acciaio inossidabile (opzionale)

Efficienza
Motore standard IE3
•	 Bassi costi per m3/h
•	 Nessun componente elettronico
•	 Nessun motore speciale richiesto
•	 Sostituzione semplice

Completamente ermetiche
Nuovo concetto di tenuta
•	 Guarnizione dell'albero Viton o FFKM meccanica ottimizzata
•	 Lunga durata di esercizio

Facile manutenzione
Guarnizioni ad anello
•	 In Viton o PTFE a seconda del mezzo pompato
•	 Sostituzione rapida e semplice

Compatibilità
Flange universali
•	 Raccordi flangiati di ingresso e uscita conformi alle norme ISO, ANSI e JIS
•	 Montaggio o sostituzione semplice di pompe per vuoto
•	 Installazione a livello mondiale

La serie DOLPHIN LM/LT rappresenta l'ultima generazione 
di pompe per vuoto ad anello liquido di Busch. Combina tutti i 
vantaggi di questa comprovata tecnologia con ulteriori miglio
ramenti. Persino applicazioni complesse, come l'evacuazione dei 
gas saturi e dei vapori sono possibili senza problemi. Il fluido 
operativo è solitamente l’acqua, ma possono essere utilizzati an-
che altri liquidi, se richiesto dalle condizioni di processo.

Il nuovo concetto di tenuta con guarnizioni Viton o FFKM ottimiz-
zate le rende adatte alla maggior parte delle applicazioni. 

Le flange universali consentono di installare o sostituire con 
facilità le pompe per vuoto esistenti. 

Grazie alla precisa classificazione delle taglie e all'ampia gamma 
di accessori e alle versioni disponibili in svariati materiali, è 
possibile trovare la pompa DOLPHIN LM/LT più adatta al proprio 
processo. Le DOLPHIN LM sono pompe per vuoto monostadio, 
mentre le DOLPHIN LT sono pompe a doppio stadio per un vuoto 
più elevato.





Principio operativo

Tipi di serie

Con le serie ZEBRA offriamo pompe 
per vuoto rotative a palette a doppio stadio 
per processi industriali e analitici. Queste 
pompe per vuoto sono state progettate per 

soddisfare i requisiti di un'ampia gamma 
di applicazioni, dai laboratori di ricerca alle 
linee di produzione. Le pompe per vuoto 
ZEBRA sono caratterizzate da robustezza e 

affidabilità. Grazie alla loro silenziosità di 
funzionamento, rappresentano la soluzione 
ideale per applicazioni in cui è fondamentale 
mantenere un livello di rumorosità basso.

ZEBRA 
POMPE PER VUOTO 
ROTATIVE A PALETTE 
LUBRIFICATE A OLIO 
A DOPPIO STADIO

Le pompe ZEBRA sono pompe per vuoto rotative a palette lubrificate a olio a doppio 
stadio. Entrambi gli stadi contengono un rotore montato in posizione eccentrica, con 
due palette ciascuno. La forza centrifuga spinge verso l'esterno ciascuna paletta, che 
forma così una camera tra la paletta stessa e il cilindro. Il fluido pompato rimane bloccato 
all'interno di queste tre camere a forma di falce. Nel corso della rotazione, il volume 
della camera si riduce continuamente. Pertanto, il fluido pompato viene compresso e 
trasportato al secondo stadio, che funziona in base allo stesso principio. Successiva-
mente il fluido viene scaricato. La lubrificazione forzata a olio è garantita da una pompa 
di circolazione olio avanzata.

•	 ZEBRA RH Affidabile medio vuoto per applicazioni complesse 
nella ricerca e nell'industria



ZEBRA RH
Accessori e ricambi

Opzioni di design
Linea di ritorno dell'olio
La linea di ritorno recupera l'olio raccolto 
dal separatore nebbie d'olio.

Separatore nebbie d'olio
Se utilizzato negli intervalli ad alta pres-
sione, si consiglia di installare un separa-
tore nebbie d'olio nella connessione di 
scarico per ridurre il consumo di olio e 
trattenere la nebbia d'olio. Il separatore 
nebbie d'olio, inoltre, depura l'aria esau-
sta e riduce le emissioni di rumore.

Filtro in aspirazione
Il filtro in aspirazione protegge la pompa 
per vuoto dall'ingresso di polvere e altre 
particelle solide nel mezzo trasferito. È 
disponibile di serie con una cartuccia in 
poliestere e un set di collegamento pompa 
per vuoto.

Valvola zavorratrice
Per contrastare la condensazione di 
vapore all'interno della pompa per vuoto, 
la valvola zavorratrice mescola il mezzo 

trasferito con una quantità ridotta di 
aria ambiente. In questo modo, i vapori 
condensabili possono essere pompati.

 Separatore nebbie d'olio

 Filtro in aspirazione con morsetto

 Linea di ritorno dell'olio

 Valvola zavorratrice

•	 Oli della pompa per vuoto

•	 Elementi filtranti

•	 Kit manutenzione



ZEBRA RH
Caratteristiche tecniche

Efficienza
Motore utilizzabile in tutto il mondo
•	 Multi-frequenza (50 / 60 Hz)
•	 Multi-tensione
•	 Motori monofase e trifase disponibili a seconda delle dimensioni
•	 Prestazioni ottimali e uniformi

Sofisticata valvola di non ritorno
Prevenzione del ritorno dell'olio
•	 Mantenimento del vuoto nel sistema
•	 Nessun ritorno dell'olio nel processo di generazione del vuoto

Pompa di circolazione olio avanzata
Lubrificazione forzata a olio
•	 Lubrificazione ottimale durante la messa in vuoto

Prestazioni eccellenti
Tecnologia rotativa a palette a doppio stadio
•	 Elevata qualità – lunga durata
•	 Capacità di aspirazione eccellente
•	 Bassa pressione assoluta nominale
•	 Raffreddamento ad aria

Tenuta migliorata
Guarnizioni ad anello
•	 Tenuta statica eccellente
•	 Protezione da perdite di olio

Le pompe per vuoto rotative a palette a doppio stadio ZEBRA RH 
sono la soluzione collaudata per applicazioni industriali e anali-
tiche nella gamma del medio vuoto. Queste pompe per vuoto 
possono essere utilizzate, ad esempio per il rilevamento di perdite, 
il trattamento termico e al plasma.

Sono dotate di un motore multi-frequenza utilizzabile in qual
siasi Paese del mondo senza limitazioni. Il livello costantemente 
elevato di vuoto in funzionamento continuo è garantito dalla 

lubrificazione forzata a olio, da materiali perfettamente abbinati 
e da una fabbricazione all'avanguardia e precisa.

Le pompe per vuoto ZEBRA RH sono equipaggiate con una 
sofisticata pompa di circolazione dell'olio, che garantisce 
un funzionamento eccellente e una tenuta ottimale delle came-
re. La valvola di non ritorno allo scarico impedisce il ritorno 
dell'olio verso la camera di compressione dopo lo spegnimento 
della pompa per vuoto.





Principio operativo

Tipi di serie

Le soffianti a canale laterale SAMOS sono 
la soluzione ideale per qualsiasi applica-
zione che richieda una portata volumetrica 
esente da pulsazioni. Possono essere 
utilizzate per la generazione di vuoto e 
sovrappressione. Queste soffianti a 
canale laterale sono disponibili in versioni 

a singolo e a doppio stadio. La struttura 
in alluminio pressofuso o ghisa le rende 
estremamente robuste. Le soffianti a 
canale laterale SAMOS sono dotate di una 
girante bilanciata dinamicamente in lega 
di alluminio. In questo modo, generano 
vibrazioni molto ridotte e un livello di 

rumorosità basso. Grazie alla grande 
varietà di taglie disponibili è possibile 
scegliere la soffiante SAMOS ideale 
per qualsiasi applicazione, sia dal punto 
di vista tecnico che economico.

SAMOS SOFFIANTI 
A CANALE LATERALE

Le soffianti a canale laterale SAMOS trasferiscono l'energia 
cinetica di una girante rotante al mezzo trasferito e la trasformano 
in pressione. La girante è installata direttamente sull'albero del 
motore e, insieme all'alloggiamento dalla forma specifica, forma 
il canale laterale. Il mezzo trasferito viene aspirato e compresso 
nel canale laterale. Le soffianti SAMOS a doppio stadio lo traspor-
tano al secondo stadio dopo una rotazione, per poi essere 
nuovamente compresso. Questo determina pressioni differen-
ziali più elevate.

•	 SAMOS SB Generatore di vuoto e sovrappressione 
dal funzionamento regolare

•	 SAMOS SI Generatore di vuoto e sovrappressione semplice



Principio operativo

Tipi di serie

Le pompe per vuoto scroll FOSSA sono 
state progettate secondo la più avanzata 
tecnologia scroll monolaterale. Abbinano 
la compressione a secco a una struttura 
interamente ermetica. Grazie ai bassi 
livelli di rumorosità e vibrazioni, queste 
pompe per vuoto sono la soluzione 

ideale per le applicazioni scientifiche 
e di analisi nell'intervallo del medio 
vuoto. Da anni dimostrano la loro validità 
in questo settore.

FOSSA POMPA 
PER VUOTO SCROLL

Le pompe per vuoto scroll FOSSA sono costituite da uno scroll 
fisso e uno orbitante. Lo scroll orbitante si muove all'interno 
dello scroll fisso. Quando lo scroll orbitante si muove, in fase di 
aspirazione della pompa si crea il vuoto.

In questo modo, il mezzo trasferito viene trasportato costante-
mente dall'esterno negli spazi tra i due scroll. Infine, viene scaricato 
dallo scarico al centro dei due scroll.

•	 FOSSA FO A tenuta ermetica per applicazioni 
scientifiche e di analisi



Principio operativo

Tipi di serie

RANGU è la serie di pompe per vuoto a 
diffusione. Queste pompe sono state pro-
gettate specificatamente per applicazioni 
industriali di alto vuoto, quali unità di ver-
niciatura del vetro, forni sottovuoto, rive-
stimenti metallici, deposizione fisica in fase 

di vapore (PVD), trattamenti superficiali o 
rivestimento a film sottile. Le pompe per 
vuoto a diffusione RANGU operano secondo 
il comprovato principio del vapore acqueo 
e sono caratterizzate da un'eccellente 
affidabilità anche in condizioni difficili.

RANGU 
POMPE PER VUOTO 
A DIFFUSIONE

Come fluido viene usato l'olio riscaldato. Il vapore di questo 
olio sale nel sistema di ugelli, quindi attraversa varie fasi 
del vapore acqueo ed esce dal sistema ad alta pressione. Le 
molecole nel gas di processo vengono catturate da questo 
vapore acqueo e trasportate verso il basso in direzione dell'uscita 
della pompa per vuoto iniziale. Il vapore di olio si condensa 
sulla superficie interna della pompa raffreddata ad acqua e 
viene rinviato verso il fondo.

•	 RANGU DF Pompe per vuoto a diffusione 
per applicazioni industriali in alto vuoto



Tipi di serie

Vuoto 4.0

Il PLUS del nome fa la differenza e 
significa che le unità PLUS sono molto 
più che normali pompe per vuoto. 
Portano la comprovata tecnologia del 
vuoto Busch a un livello superiore, 
abbinandola alle innovative funzioni 

per l'Industria 4.0. Questo offre un con-
trollo semplice delle impostazioni delle 
modalità operative e dei parametri. Sensori 
intelligenti permettono di raccogliere e 
monitorare tutti i dati rilevanti. Caricati nel 
cloud, sono disponibili in tutto il mondo. 

La manutenzione predittiva, gli intervalli 
di manutenzione prolungati, una maggiore 
operatività e consumi di energia ridotti 
al minimo consentono di ottenere risparmi 
notevoli. Tutto ciò di cui avete bisogno. In 
un'unica unità.

PLUS 
INTELLIGENZA PER 
L'INDUSTRIA 4.0

Con la tecnologia PLUS, Busch vi offre la comprovata tecnologia 
del vuoto rotativa a palette lubrificata a olio R5 oppure la tecno-
logia del vuoto a vite a secco COBRA. E in più, tante opzioni:

•	 connessione completa
•	 funzionalità di controllo avanzate

•	 R5 PLUS Comprovata tecnologia del vuoto 
rotativa a palette per l'Industria 4.0

•	 COBRA PLUS Comprovata tecnologia del vuoto 
a vite per l'Industria 4.0

•	 monitoraggio delle condizioni
•	 integrazione in qualsiasi sistema di controllo standard
•	 due modalità operative: controllo di pressione e velocità costante
•	 ampio touchscreen
•	 navigazione nei menu intuitiva
•	 opzione controllo principale



Principio operativo

Tipi di serie

Il settore dei semiconduttori utilizza gas 
tossici, infiammabili e persino dannosi per 
l'ambiente, ma anche per l'uomo, ad 
esempio, per la produzione di microchip. 
Secondo la normativa nazionale, questi 
gas devono essere abbattuti. Ciò significa 
portarli al di sotto del rispettivo valore 

limite di soglia (TLV). Gas diversi richiedono 
tecnologie di trattamento diverse, ad es. 
termica, a umido o persino una combina-
zione di entrambe le tecnologie. I gas di 
scarico del processo possono quindi essere 
rilasciati nell'atmosfera senza danneggia-
re la natura. Per un mondo più ecologico.

GABA SISTEMI 
DI ABBATTIMENTO 
DEL GAS

Catalizzatore senza fiamma
Questo sistema catalizzatore unisce l'ossi-
dazione termica catalitica senza fiamma 
alla tecnologia di trattamento umido per 
ridurre i gas infiammabili idrosolubili e 
NF3. Polvere e gas idrosolubili che possono 
essere generati durante l'ossidazione 
termica vengono catturati in una zona 
umida multifase a monte.

•	 GABA AFC Abbattimento di gas catalitico senza fiamma

•	 GABA ATW Abbattimento di gas termico-umido

Termico-umido
La tecnologia termoelettrica e di trattamen-
to umido sono riunite in un unico sistema 
per ridurre i gas a base di idruro come NH3, 
SiH4 ma anche NF3. Nella camera di com-
bustione, l'ossidazione termica trasforma 
la chimica dei gas di processo infiammabili 
e piroforici. I gas idrosolubili vengono 
quindi dissolti nella camera umida a monte.

Abbattitore a umido
In quattro camere di reazione singole, 
il flusso di gas di scarico, in particolare 
proveniente dai processi epitassiali, viene 
irrorato con spruzzi d'acqua. I sottopro-
dotti solidi vengono catturati in goccioline 
d'acqua e quindi si dissolvono. Un assor
bitore separa quindi l'acqua dal flusso di 
gas in uscita.

•	 GABA AWE Abbattimento di gas con abbattitore a umido



Principio operativo

Tipi di serie

Le perdite nei sistemi per vuoto possono 
causare danni notevoli nei processi indu-
striali sensibili. Le pompe per vuoto pos-
sono rompersi o richiedere interventi di 
assistenza più frequenti. La qualità della 
resa potrebbe essere compromessa e po-
trebbero verificarsi cali dell'efficienza a 

livello energetico. Di conseguenza, i costi 
dell'energia e i costi di esercizio complessivi 
aumenterebbero considerevolmente.

I rilevatori di perdite TAPIR sono stati 
appositamente ideati per evitare tutti 
questi problemi. Possono individuare e 

quantificare in modo preciso le perdite, 
migliorando quindi la qualità, l'efficienza 
e l'affidabilità della resa dell'intero pro-
cesso. In quasi tutti i settori. Dall'automo-
tive al settore del petrolio e del gas.

TAPIR 
RILEVATORI 
DI PERDITE

TAPIR HL sono i nuovi rilevatori di perdite Busch. Tutti i modelli 
sono stati appositamente ideati per spruzzare e individuare 
perdite in pressoché qualsiasi applicazione. Questi rilevatori di 
perdite sono caratterizzati da un tempo di risposta rapido, 
tempi di avvio brevi e risultati di misurazione precisi. I rilevatori 
TAPIR HL sono disponibili in due diverse versioni. Una versione 
portatile ultraleggera di dimensioni ridotte con pompa per vuoto 
a secco a membrana integrata. Può essere utilizzata in qualsiasi 
orientamento, pertanto è la scelta ideale per controllare i dintorni 

•	 TAPIR HL Potenti dispositivi di rilevamento 
per tutte le applicazioni

di grandi impianti e tubazioni. La versione multiuso comprende 
una pompa per vuoto rotativa a palette lubrificata a olio di 
capacità elevata per tempi di svuotamento estremamente rapidi.



Principio operativo

Tipi di serie

Busch VACTEST è la nuova soluzione nel 
campo della misura del vuoto. Progettato 
per combinare gli ultimi progressi della 
misurazione del vuoto con un'eccezionale 
qualità del prodotto, Busch VACTEST offre 
un portafoglio innovativo e completo di 

misuratori e sensori di vuoto attivi. La 
struttura robusta, il funzionamento affi-
dabile e l'accuratezza di misura costitui-
scono le caratteristiche principali di questi 
strumenti, che si affermano come la 
scelta ideale per monitorare e controllare 

il processo per vuoto, sia nell'industria sia 
nelle attività di ricerca. Le tecnologie avan-
zate utilizzate offrono un ampio intervallo di 
misurazione da 1600 a 5 · 10-10 mbar, che 
copre accuratamente tutti i livelli di vuoto.

VACTEST 
STRUMENTI  
DI MISURA

I trasmettitori digitali VACTEST 
sono misuratori di fascia alta disponibili 
con una serie completa di accessori. 
La loro architettura del microcontroller 
intelligente garantisce un controllo 
ottimale del sensore e numerose opzioni 
di impostazione, rendendoli la soluzione 
ideale per molte applicazioni.

I trasmettitori analogici VACTEST 
offrono un design compatto, resistente 
e funzionale. Grazie alla loro eccellente 
stabilità e accuratezza di misura, questi 
trasmettitori sono perfetti per sistemi 
di monitoraggio e controllo centralizzati.

I misuratori mobili VACTEST sono la solu-
zione portatile ideale per la manutenzione 
o la garanzia della qualità dei processi per 
vuoto. Alimentati a batteria, offrono svariate 
funzioni, tra cui un'interfaccia USB per 
l'esportazione e la visualizzazione dei dati, 
un dispositivo "data logger" e persino 
il funzionamento in condizioni di vuoto.

•	 VACTEST La scelta migliore per il monitoraggio 
e il controllo dei processi di vuoto



Preconfigurati o su misura

Busch è il leader mondiale nei sistemi 
per vuoto innovativi in tutti i settori indu-
striali. Ogni nuovo progetto ingloba più 
di 50 anni di esperienza nella progettazione 
e realizzazione di sistemi su misura. Gli 
esperti nelle diverse aree di competenza 

lavorano in sinergia per fornire a ogni 
cliente la migliore soluzione possibile. Tutti 
i sistemi sono fabbricati presso i centri 
di costruzione Busch dedicati dislocati in 
tutto il mondo. Busch offre sistemi chiavi 
in mano, inclusa l'installazione di tubazioni 

e pannelli di controllo, oltre al servizio 
di avviamento e alla formazione per il 
team operativo.

SISTEMI PER VUOTO 
PERSONALIZZATI 
SECONDO LE VOSTRE 
ESIGENZE

La scelta della fornitura di vuoto appropriata 
per la vostra produzione ha una notevole 
influenza sulla sicurezza operativa e sull'ef-
ficienza economica dell'intero processo. 
Busch garantisce una generazione di vuoto 
perfetta. Dai sistemi pronti all'uso ai si-
stemi centralizzati di grandi dimensioni 
su misura.

I sistemi standard possono essere una 
soluzione economica per i processi comuni. 
Una combinazione di pompe per vuoto, 
booster per vuoto e controllo, progettata 
per un'applicazione specifica. Per i pro-
cessi più complessi, i nostri reparti dedicati 
alla costruzione di sistemi offrono soluzioni 
su misura, fornendo il vuoto alle singole 
linee di produzione o persino all'intero sta-
bilimento. Qualunque scelta facciate. 
Busch vi fornisce la soluzione perfetta per 
il vostro processo.



In qualsiasi momento

In tutto il pianeta

Pompe per vuoto, soffianti e compressori 
sono componenti fondamentali in molti 
processi di produzione. Elevata disponibi-
lità e affidabilità sono pertanto indispen-
sabili. Il nostro obiettivo è fornirvi un ser-
vizio ininterrotto che soddisfi tutte le 

vostre esigenze. Offriamo pertanto la 
manutenzione preventiva ma anche 
l'assistenza on-demand rapida e affidabile 
in caso di guasti, per garantire prestazioni 
ottimali della vostra fornitura di vuoto 
e ridurre al minimo i tempo di fermo, a 

prescindere dal fatto che vi servano unità 
a noleggio, assistenza per l'installazione, 
revisione, calibrazione, ecc. Il vostro 
esperto Busch dedicato è raggiungibile 
con una semplice telefonata.

L'ASSISTENZA SU 
MISURA DELLE 
VOSTRE ESIGENZE

I nostri team di assistenza dispongono dei propri centri assistenza 
o unità mobili di assistenza in più di 40 Paesi in tutto il mondo, 
che vi consentono di accedere alla rete di assistenza globale più 
vasta del settore. I nostri tecnici dell'assistenza ricevono una 
formazione periodica su nuovi sistemi e applicazioni, e possono 
quindi fornire assistenza per tutte le soluzioni di vuoto e sovrap-
pressione disponibili sul mercato. Di Busch e altri marchi. In loco 
oppure presso uno dei nostri centri assistenza.

Vari impianti di produzione in diversi fusi orari, con una produ-
zione su turni multipli, devono avere la certezza di poter contat-
tare un tecnico dell'assistenza 24 ore su 24. Busch garantisce 
una disponibilità 24 ore su 24. Sette giorni a settimana. 365 giorni 
all'anno. Qualora sia necessario sincronizzare l'assistenza con 

programmi di produzione o di manutenzione generica, 
possiamo offrire un pacchetto di assistenza adeguato 
al momento opportuno. Qualunque sia il problema, potete 
sempre contare su di noi.



Per la vostra tranquillità

Il nostro portafoglio di prodotti è comple-
tato da una vasta gamma di parti di ri-
cambio e accessori originali per pompe 
per vuoto, soffianti e compressori. Dai fil-
tri dell'aria e i filtri dell'olio ai misuratori e 
alle valvole, ma anche lubrificanti, oli di 

alta qualità e kit di assistenza perfetta-
mente a misura della vostra soluzione 
Busch. Busch fornisce accessori e parti di 
ricambio originali adatti alla maggior 
parte dei possibili requisiti delle applica-
zioni. In qualsiasi parte del mondo. Ap-

profittate della nostra competenza. Man-
tenete la vostra garanzia. Vi forniremo 
tutta l'assistenza necessaria per la scelta 
dei componenti giusti.

Tutto da un unico fornitore

RICAMBI  
E ACCESSORI 
ORIGINALI

La qualità è importante, soprattutto se si tratta di accessori e 
parti di ricambio. Gli accessori originali Busch sono adattati singo-
larmente a ogni prodotto particolare. Come le parti di ricambio 
originali Busch, sono perfettamente adatti alle vostre pompe per 
vuoto, soffianti e compressori per garantire prestazioni ottimali, 
la sicurezza e garanzia del funzionamento. I nostri pratici kit di 
assistenza, ad esempio, contengono tutti i componenti necessari 
per ridurre al minimo i tempi di manutenzione e i tempi di fermo.

Busch è il vostro fornitore one-stop. Anche dopo l'acquisto. 
Il nostro reparto addetto alle parti di ricambio è perfettamente 
organizzato e fornisce sempre le parti di ricambio originali 
Busch che state cercando. Se necessario, forniamo anche parti 
di ricambio originali di terze parti. Disponiamo inoltre degli 

oli delle pompe per vuoto e altri strumenti di manutenzione 
appositamente ideati per i nostri prodotti. Tutte le parti e i ma-
teriali di consumo ordinati sono generalmente pronti per la 
spedizione entro un giorno, e possono essere spediti in qualsiasi 
parte del mondo.



www.buschvacuum.com

Argentina
info@busch.com.ar

Australia
sales@busch.com.au

Austria
busch@busch.at

Bangladesh
sales@busch.com.bd

Belgium
info@busch.be

Brazil
vendas@buschdobrasil.com.br

Canada
info@busch.ca

Chile
info@busch.cl

China
info@busch-china.com

Colombia
info@buschvacuum.co

Czech Republic
info@buschvacuum.cz

Denmark
info@busch.dk

Estonia
info@busch.ee

Finland
info@busch.fi

France
busch@busch.fr

Germany
info@busch.de

Hungary
busch@buschvacuum.hu

India
sales@buschindia.com

Ireland
sales@busch.ie

Israel
service_sales@busch.co.il

Italy
info@busch.it

Japan
info@busch.co.jp

Korea
busch@busch.co.kr 

Malaysia
busch@busch.com.my

Mexico
info@busch.com.mx

Netherlands
info@busch.nl

New Zealand
sales@busch.co.nz

Norway
post@busch.no

Peru
info@busch.com.pe 

Poland
busch@busch.com.pl 

Portugal
busch@busch.pt

Romania
office@buschvacuum.ro

Russia
info@busch.ru

Singapore
sales@busch.com.sg

South Africa
info@busch.co.za

Spain
busch@buschiberica.es

Sweden
info@busch.se

Switzerland
info@buschag.ch

Taiwan
info@busch.com.tw

Thailand
info@busch.co.th

Turkey
vakutek@ttmail.com

United Arab Emirates
sales@busch.ae

United Kingdom
sales@buschgvt.co.uk

USA
info@buschusa.com
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